Automatisierte
Prazision

BELADESYSTEME - Fiir die Modelltechnik Rapid Prototyping GmbH in Walters-

hausen war die Investition in das Beladesystem Robot Multi von Erowa die richtige

Entscheidung, um weiter effizient und wettbewerbsfahig zu bleiben.

letzten Jahren im unmittelbaren Zu-
sammenhang mit der konsequenten Umset-
zung der Qualitatsanforderungen der Kunden,
Deren Forderungen nach schnellen Vorserien-
Werkzeugen konnten mit der Herstellung von
Aluminium-Prototypenformen und dem Einsatz
von Rapid Tooling fiir den Kunststoff-Spritz-
guss realisiert werden. Die Grundvorausset-
zung fiir Erfolg sind — vor allem in der Automo-
bilindustrie — kurze Durchlaufzeiten und so der
mannlose Betrieb modernster CNC-Werkzeug-
maschinen. Dabei hat man im thiringischen
Waltershausen erst vor zwei Jahren mit der Au-
tomatisierung begonnen.

Geschaftsfihrer Klaus Ullrich sieht diesen
Schritt heute zwar als spat aber nicht zu spat:
»Sicher hatten wir mit der Automatisierung fri-
her beginnen miissen, aber wir haben vor circa
finf Jahren zunachst sehr stark in die Finf-
Achs-Frastechnik investiert. Uns war bewusst,
dass wir in diesem Bereich unsere mannlosen
Maschinenlaufzeiten drastisch erhéhen muss-
ten. Deshalb haben wir bei den Elektroden und
Formeinsatzen mit dem Robot Multi von Erowa
als kleine Automatisierungslésung begonnen.
Freilich wéare das auch im groBen Stil gegan-
gen. Uns war aber wichtig, die Bodenhaftung
zu wahren und mit diesem Einstieg erst eigene
Erfahrungen zu sammeln.«

Konkret bestiickt der Erowa Robot Multi ei-
ne Drei- und eine Fiinf-Achs-Frasmaschine.
Auf der Drei-Achs-Maschine werden fir ge-
woéhnlich Elektroden fertig bearbeitet. Aus Ka-
pazitatsgriinden geht Modelltechnik aber im-
mer haufiger dazu Uber, die Elektroden auf der
Drei-Achs-Maschine fertig zu frasen und das
finfachsige Schlichten auf die Fiinf-Achs-Ma-
schine zu verlagern. Das ist moglich, weil der
Robot Multi mit dem ITS-Spannsystem die vor-
gegebene Positioniergenauigkeit innerhalb der

as Wachstum der Modelltechnik Ra-
pid Prototyping GmbH stand in den
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funf Mikrometer halt. Voraussetzung hierfir
ist, dass die Werkstlicke von Beginn an auf
entsprechenden Werkstlickaufnahmen positio-
niert werden.

Bei Modelltechnik sind das UPC-Paletten
und MTS-Spannsysteme inklusive der ITS-
Spannsysteme von Erowa. Mit diesem stimmi-
gen Konzept lieB sich bei Modelltechnik die
mannlose Maschinenlaufzeit der Drei-Achs-
Maschinen mittlerweile auf 24 Stunden pro
Tag, sieben Tage die Woche, steigern. Deshalb
sind sich Klaus Ullrich und der Meister im For-
menbau, Marco Liebetrau, einig: »Das System
rechnet sich auf alle Falle, denn allein fiir das
Ergebnis einer Nacht wurden vorher zwei bis

drei Tage benétigt. Ubers Wochenende sind
das zwischen 70 bis 80 Elektroden.«

Der Einsatz des Bestiickungsroboters bringt
allerdings neben der enormen Erhdhung der
Maschinenlaufzeiten auch einen Mehrwert hin-
sichtlich Flexibilitdt und Qualitatssicherung.
So lassen sich Verfahrenstechnologien variabel
einsetzen und an die Umsetzung besonderer
Konstruktionsmerkmale kann anders herange-
gangen werden. Das ist vor allem beim Einsatz
der Finf-Achs-Bearbeitung von besonderer
Bedeutung. Unterm Strich zahlen auch in Wal-
tershausen die Kosten. Vom klassischen Alu-
minium-Prototypenwerkzeug bis zur Kombina-
tion mit geharteten Formstahleinsatzen — der




Auftrag, Kunststoffteile so schnell, so qualita-
tiv hochwertig und so preisgiinstig wie méglich
im Originalwerkstoff herzustellen, ist standig
prasent.

Mit acht bis zwélf Wochen, vom Datenein-
gang bis hin zum kompletten Bauteil, spielen
die Waltershausener sicher ganz vorne mit.
Wesentlichen Anteil daran hat die hohe Prazi-
sion, die mittlerweile mit der Fiinf-Achs-Bear-
beitung méglich ist. Der Robot Multi mit dem
ITS-Spannsystem sichert diese Genauigkeit
selbst bei der Ubergabe in eine andere Maschi-
ne und reduziert damit auch die Fehlerguote.
So passt bei der Endmontage eins zum ande-
ren. Die zeit- und kostenintensive Nacharbeit
wie beispielsweise das Tuschieren gehdrt des-
halb in Waltershausen der Vergangenheit an.

Marco Liebetrau fokussiert diese Ergebnis-
se allerdings nicht allein auf die Maschinen
und die Automatisierung: »Fakt ist sicher, dass
zunachst das entsprechende technische Equip-
ment geschaffen werden muss. Bei dem Schritt

in die Automatisierung ist es aber auch von be-
sonderer Bedeutung, dass sich die Mitarbeiter
damit identifizieren kénnen.« Deshalb, aber
auch um das System auf die jeweiligen Bedrf-
nisse auf MaB zu schneidern, sei es sinnvoll,
klein anzufangen.

Waren es bislang bei Modelltechnik noch
kleine und mittlere WerkstiickgroBen, steigt
man derzeit in die Kategorie Tlren, Turtréger
und Mittelkonsolen ein. Aber selbst hier rech-
net sich fiir Klaus Ullrich der Invest in eine Au-
tomatisierungslésung: »Es geht doch um das
Erreichen maximaler mannloser Maschinen-
laufzeiten. Nur so kann man bei den derzeit
desolaten Preisen am Markt und dem weiter
zunehmenden asiatischen Wettbewerb beste-
hen. Unser Ziel war deshalb, wenn wir diese
kleine Losung beherrschen, einen Schritt wei-
ter zu gehen. Mit unserem Einstieg in groBere
Werkstiickstrukturen ist das deshalb fir uns
derzeit auch ein Thema.«
www.erowa,.de
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2 Auch flir den neuen Bereich der Mittelkons

rechnet sich fiir uns gewaltig. Es
mag sein, dass wir sie spat
eingefiihrt haben. Wie es sich
zeigt, war es aber nicht zu spat.«

Klaus Ulrich, Geschaftsfahrer der Modelltechinik Rapid Prototyping GmbH

1 Die Positioniergenauigkeit des Robot Multi inklusive des
ITS-Spannsystems ermoglicht die Ubergabe der fertig gefrésten |
Elektroden auf der Drei-Achs-Frasmaschine (links) zum Finf-Achs- |
Schlichten (rechts) innerhalb von finf Mikrometern.
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