Mit der Konzentration
aufs Wesentliche

Werkzeugspannmitteln werden heute durch die hohen Drehmomente immer mehr zu einer Achilles-

verse in der Zerspanung. Dabei konnten diese durch entsprechende Auslegung ganz entscheidend zu hoher
wirtschaftlicher Qualitat beitragen. Im Gegensatz zu den Anstrengungen des Wettbewerbs konzentriert sich
das Unternehmen Fahrion, ausschlieBlich auf die Entwicklung und Herstellung von Spannzangen mit ent-
sprechenden Futtern. Wir haben mit Ulrich Fahrion, Geschaftsfiihrer der Eugen Fahrion GmbH & Co. KG
Uber die Spezialisierung, Anwender und Vorteile gesprochen.

Esscheintinzusein, Kompetenzzen-
tren zu griinden. Ist das fiir Spann-
mittelhersteller nicht etwas zu viel
des Guten?

Versuche und Schulungen gibt es
bei Fahrion bereits seitiiber 50 Jah-
ren. Die Abteilung hiefs damals nur
Versuch und hatsich innerhalb der
Fertigung damit beschéftigt, unse-
re Spannmittel zu testen und mit
Wettbewerbsprodukten zu ver-
gleichen. Heute haben wir hierfiir
einen extra Raum, in dem eine
Maschine steht, die unter anderem
auch Informationen iiber Schwin-
gungen etc. gibt und so etwas nennt
man heute eben Kompetenzzent-
rum. Das ist alles. Dass aber auch
fiir uns als Spannmittelhersteller
so ein Kompetenzzentrum notwen-
digist, belegen schon allein die re-
gelmifligen Besuche der Kunden,

Fahriongehtden Weg liber Handels-
partner. Sind Sie nicht der Meinung,
dass der Endkunde so ein wenig ver-
nachlassigt wird, denn im Vergleich
zum Wettbewerb hat sich Fahrion
bislang mit Informationen in der
Offentlichkeit doch eher zuriickge-
halten?

Ein Unternehmen unserer Gréfie
mit 60 Mitarbeitern kann nicht
direkt alle Kunden im Markt be-
suchen. Das mit den Kommuni-
kationsdefiziten werden wir aber
dndern. Wir haben bereits damit
begonnen, die Anwender unse-
rer Produkte iiber technologische
Neuheiten bzw. Vorteile zu in-
formieren. Das werden wir auch
weiter forcieren. Auch um unsere
Héandler so zu unterstiitzen.
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Ulrich Fahrion .Wir konzen-
trieren uns ausschlieflich
auf die Weiterentwicklung
der Spannzangentechnik.”

.Die Rundlaufgenauigkeiten und Haltekrafte
unserer Spannmittel sind nachweisbar einzig-
artig. Man kann effizienter sein, wenn man sich
auf eine Sache konzentriert.”

Mit dem Prézisions-Spannzangenfutter Centro P verfiigen Sie
iiber ein Produkt, das gegeniiber anderen Spanntechnologien
dem Endkunden enorme Vorteile bringen kann. Dabei ist Cen-
tro P mit der extrem groBen Typenvielfalt sicher fiir die unter-
schiedlichsten Branchen wie beispielsweise den Werkzeug- und
Formenbau, die Luftfahrtindustrie oder auch die Medizintechnik
interessant. Mitdem CP8M haben Sie aufierdem fiir den Bereich
1,0 bis 5,0 mm und AuBendurchmesser 10 mm ein extrem kleines
Futter. Wie wollen Sie dasindiesen unterschiedlichen Branchen
bekannt machen?

Das ist richtig, mit dem 2004 eingefiihrten Centro P hatten
wir schon Haltekréfte von 300 Nm. Die wurden nun auf Grund
aktueller Anforderungen verdoppelt: Hauseigene Tests - im
Kompetenzzentrum, wenn Sie so wollen - haben gezeigt, dass
wir diese mit der neuen Technologie verdoppeln konnten.
Dieser Vorteil istin allen Branchen nutzbar. Die Typenvielfalt
istmit mehrals 250 Standardfuttern in allen géngigen Schéften
und verschiedensten Liangen und einem Bereich zwischen
1,0 und 32,0 mm in der Tat so, dass fiir jeden etwas dabei ist.
Um die Moglichkeiten mit Centro P Allen zugidnglich zu ma-
chen, wollen wir das iiber die entsprechenden Fachmedien
publizieren. Es wére ein frommer Wunsch, das dem Handel
iibertragen zu kénnen. Im Gegenteil, ich glaube, dass wir
unsere Handelspartner dabei unterstiitzen miissen. Lassen



Herr Zwicker, zunachst eine generelle Frage: Was unterscheidet den
chinesischen Werkzeug- und Formenbau vom westeuropdischen be-
ziehungsweise dem deutschen Formenbau?

Wir haben in China drei Strémungen. Das sind die Hongkong-, Tai-
wan- und die Festlandschinesen. Hongkong und Taiwan sind sich
durch die mittelstindische Prigung dhnlich. Das heifit, die sind
dhnlich wie wir in Deutschland aufgebaut und arbeiten exporto-
rientiert. Die Festlandschinesen sind dagegen eher fiir das Inland
zustindig und meist Staatsunternehmen. Den Weg zu diesen Un-
ternehmen findet man nur schwer. Zu Ihrer Frage: Es gibt bei den
exportorientierten Unternehmen kaum Unterschiede zu unserem
Formenbau, aufier deren Gréfie. Die sind viel grofier, da finden Sie
schnell mal 100 Maschinen und Tausend Mitarbeiter. Die Festldn-
der dagegen konzentrieren sich mehr auf feste Segmente. Alle aber
haben sehr kurze Durchlaufzeiten, weil Tag und Nacht gearbeitet
wird. Das Know-how am Stahl dagegen ist nicht sehr ausgeprégt.
Aufierdem arbeitet man sehr segmentiert. Das heifdt, drei Arbeiter
stehen an einer Maschine. Der eine legt ein, der zweite startetund der
dritte nimmt ab. Allerdings ist in China auch Teamarbeit ein grofies
Thema. Das kommtwahrscheinlich aber aus dem fehlenden Know-
how und weil Entscheidungsfindungen wesentlich linger dauern
als bei uns. Technisch gesehen gibt es zudem viel mehr CAD/CAM
Einsatz, sie sind in diesem Bereich viel besser aufgestellt als wirund
investieren damitauch sehr viel in Automation. Letztendlich sollten
wir festhalten, dass zwar sehr gute Ingenieure vor Ort sind, es aber
an Erfahrung fehlt. Vergessen sollten wir aber auch nicht, dass die
Chinesen kaufmannisch bestens aufgestellt sind.

Wie leistungsfahig ist der chinesische Werkzeug- und Formenbau?
Leistungsfihigister. Und flexibel. Ich habe es selbst erlebt, dass bei
einem anstehenden Auftrag schnell in 100 zusétzliche Maschinen
investiert wurde. Andererseits werden bei schlechter wirtschaftlicher
Lage von heute auf morgen Maschinen abgeschaltet und die Tore
geschlossen. Das heifit, man kann hier sehr schnell reagieren. Aber
der deutsche Formenbau muss, was die Leistungsfihigkeit betrifft,
keine Angst haben. Formen fiir Reifen oder Milchkannen freilich
werden weiter nach China verlagert.

Lassen sich hier Schwerpunkte in den Bereichen Kunststoff, Blech und
Guss erkennen?

Nun, auch hier muss man wieder unterscheiden. Die Werkzeuge fiir
den Export und speziell die Automobilindustrie sind meist fiir den
Sektor Kunststoff und Blech. Und da wird teilweise schon sehr gute
Qualitdt hergestellt. Zum Bereich Guss kann ich wenig sagen, aber
der ist fiir den chinesischen Binnenmarkt sicher ein Thema.

Der Bausektor und die Automobilindustrie wachsen in China dyna-
misch. Wie sieht es mit anderen, fiir den Werkzeug- und Formenbau
interessanten Industriezweigen wie zum Beispiel der Medizintechnik,
dem Maschinenbau oder der Elektroindustrie aus?

Die Unterhaltungselektronik ist ein riesiger Markt, aber die Auto-
mobilindustrie ist sicher die Nummer 1. Die Staatsbetriebe dagegen
beschiftigen sich sehr viel mit der weifSen Ware. Dieser Markt wichst
gigantisch. Der Maschinenbau dagegen ist kaum spiirbar.

Machtes fiir deutsche Unternehmen Sinn, in der Fertigung/Produktion
ihre Wertschopfungskette in China auszubauen?

Fiir die grofen Zulieferer sicher, Aber auch hier muss man zwecks
des Know-hows Kernteams nach China schicken. Das gilt iibrigens
auch fiirandere Linder wie zum Beispiel die USA. Aber freilich muss
man fiir ein solches Vorhaben auch das Risiko abwiigen.

Du kennst jemanden, der ein
neue CAD-CAM-Software suc

Dann jetzt schnell online petz
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