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Prozessiiberwachung ja, aber einfach: Das Toolinspect-System verhilft auch bei
den komplexen Dreh-Fréaszentren von Stama zu einer effektiven Prozessiiberwa-
chung, inklusive Blick auf den WerkzeugverschleiB. Bilder: MCU/Stama

JE EINFACHER, DESTO BESSER

Prozessiiberwachung: Je komplexer eine Maschine, desto aufwandiger ist die
Uberwachung des Fertigungsprozesses. Scheint es. Der Werkzeugmaschinenhersteller
Stama setzt bei seinen Dreh-Fraszentren auf das einfach zu implementierende
Toolinspect-System von MCU - und ist zufrieden.

ie individuelle Auslegung von
DUlaerwachtmgssyslemcn ist fir

die MCU GmbH nichts Unge-
wihnliches. Das Fras-Drehzentrum MC
726 MT2C von Stama, in dem zeitgleich
in zwei Arbeitsraumen bearbeitet wird,
war dann aber doch eine Herausforde-
rung. Hinzu kam bei dem konkreten
Bauteil, einer Benzineinspritzpumpe,
noch das Material mit einer problemati-
schen Gratbildung. Selbst fiir die unter-
schiedlichen Charakiere der Werkzeuge
konnte eine Losung gefunden werden,
denn hierfiir wurden Algorithmen ent-
wickelt, die die Uberwachung selbst in-
telligent generieren.

Keine Losung von der Stange

Dieses Beispiel macht deutlich, dass es
heute in der Prozessiiberwachung ei-
gentlich keine Losungen mehr von der
Stange geben kann, sondern die Syste-
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me aul den jeweiligen Maschinentyp,
die Steuerung und den Prozess malige-
schneidert sein miissen. Das heilst, das
Uberwachungssystem muss nahezu so
intelligent sein, wie das Geschehen, das
im Prozess ablauft. Uber alternative
Uberwachungsmethoden, wie beispiels-
weise Messdosen oder Lasersysteme
macht man sich deshalb in Schlierbach
kaum noch Gedanken; die Schwach-
stellen oder auch den Zeitaufwand will
man nicht mehr akzeptieren. Zumal
LToolinspect” auch noch den Werkzeug-
verschleil erfassen kann.

So lasst sich mit einem Schwester-
werkzeug in den Prozess eingreifen, be-
vor ein Werkzeug bricht. Die Anlorde-
rungen an Uberwachungssysteme sind
sehr unterschiedlich. Es scheint aller-
dings, dass ein Trend hin zum Rundum-
sorglos-Paket geht, inklusive Uberwa-
chung des WerkzeugverschleilBes. Sta-

ma, bekannt fir Turnkey-Losungen,
kann diesen Trend nur begriilien, denn,
so Gerhard Ulmer, Prokurist und Ver-
kaufsleiter bei Stama: ,Es ist sehr wich-
tig, die Vorbearbeitung zu iiberwachen.
Wenn bereits hier ein Werkzeug die
Qualitdt nicht erreicht, kann man das
auch in der Feinbearbeitung nicht mehr
kompensieren.”

Trend zum Rundum-Sorglos-Paket

Wie viel man in konkreten Fallen {iber-
wacht, ist eine Frage der Projektierung
der Prozesse. Deshalb wird auch nur so
viel Technologie integriert, wie unbe-
dingt notwendig ist. Dringend notwen-
dig ist die einfache Handhabung und
sichere Funktionsweise von Uberwa-
chungssystemen. ,Kontinuierlich sind
deshalb die Systeme von MCU verein-
facht worden”, sagt Uwe Schroter, Ver-
triebsleiter bei MCU, ,und lassen sich



heute so auch noch breiter einsetzen”.
Eine konkretes Beispiel macht das deut-
lich: Es musste in eine 2 mm harte
Gusshaut gebohrt werden, danach kam
eine etwas weichere Schicht; zudem
traten Stahleinlagerungen und unter-
schiedliche Abkitihlphasen aul. ,Vor 10

Auf einen Blick

ilberwachungssystem Toolinspect
von MCU

Toolinspect ist kompatibel mit verschiedenen

CNC-Steuerungen von BoschRexroth, Fanuc,

Heidenhain oder Siemens. Die Antriebsdaten wer-

den aus dem Antriebsbus ausgelesen und iiber

die Profibusschnittstelle an die Prozess- und

Werkzeugiiberwachung . 1oolinspect-Modul*

iibertragen und ausgewertet. Die Vorteile:

W selbstoptimierend arbeitender Uberwachungs-
algorithmus

m einfache Bedienung tiber Funktionstasten

W Istwerte und Weginformationen direkt aus der
Steuerung

W adaptive Regelung von Zerspanungsprozes-
sen

M es sind nur minimale Modifikationen im NC-
Programm erforderlich

W eine kurze Einweisung der Maschinenbedie-
ner ist ausreichend
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Toolinspect
sammelt Informati-
onen von Spindel,
Achsen sowie Weg
und erstellt daraus
eine Strom-Weg-
Referenzierung.

Frav s T

Gerhard Ulmer, Stama (links, mit Uwe Schriter, MCU), weiB: ,,Ein ﬂher—
wachungssystem muss nahezu so intelligent sein wie das Geschehen,
das im Prozess ablauft. Mit MCU haben wir hier durch das praktische
Know-how nur gute Erfahrungen gemacht.”

Jahren undenkbar”, so Gerhard Ulmer,
Jheute federt Toolinspect das problem-
los ab.” Fiir den Einsatz von Toolinspect
sind nur noch minimale Modifikatio-
nen im NC-Programm erforderlich. Ein
Uberwachungsalgorithmus hilft Ruist-
und Einfahrzeiten zu reduzieren. Mag-
lich wird das, so Uwe Schroter, durch
eine Art Selbstoptimierung. MCU stelh
das System aul den Maschinentyp so-
wie die Steuerung ein und erstellt nur
einen Datensatz [ir die Antischlupfre-
gelung. So kann Toolinspect sofort selbst
die Uberwachung generieren. ,Das
heildt”, sagt Uwe Schroter, .nach dem
zweiten Durchlauf steht bei uns die
Uberwachung.” Interessant ist zudem,
dass Toolinspect Werkzeuge ab 3 mm
Durchmesser und selbst Bearbeitungen
mit Prozesszeiten < 0,2 s Uberwachen
kann. ,Das System arbeitet in Echtzeit
und ist so schneller als die Steuerung”,
bemerkt dazu MCU-Mann Schroter. €

Stama Maschinenfabrik GmbH, 73278 Schiier-
bach; Gerhard Ulmer; Tel.: 07021/572279
E-Mail: info@stama.de

EMO Halle 27 Stand E44

MCU GmbH & Co. KG, 71364 Winnenden;
Uwe Schroter, Tel.: 07195/137538,
E-Mail: info@mcu-gmbh.de
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