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Messgerate: Gemessen am Preis rechnet sich das System schon ab einer Maschine.
Voraussetzung sind entsprechende Riistvorgdnge. So realistisch zumindest sieht man
beim Unternehmen Berghoff das Preis-Leistungs-Verhaltnis von Einstell- und Mess-
geraten. Mit dem venturion und der Software pilot 3.0 von Zoller hat sich diese
Abwagung mit enormen Zeiteinsparungen aber langst erledigt.

ine makgeschneiderte Losung fir
E die jeweiligen Produktionsablaufe

verspricht Zoller beim Einsatz des
Profipakets venturion. Die Herausforde-
rung bei der Berghoff GmbH war des-
halb eine Reduzierung der Riistzeiten
innerhalb des Produktionsablaufs. Ver-
standlich, denn bei Werkstiicken bis
3500 mm Lange, mit bis zu 240 erforder-
lichen Werkzeugen pro Werkstiick oder
bei kleinen Serien ist der Riistaufwand
entsprechend hoch. Mit insgesamt 25
Bearbeitungszentren von DMG sum-
miert sich da einiges. Deshalb war es das
Ziel der Verantwortlichen in Drolshagen,
parallel zu den Hauptzeiten zu riisten
und einzustellen. Mit dem
Einstell- und Messgerdt ventu-
rion und der Software pilot 3.0
ist das bestens gelungen. So
zumindest sieht es Geschafts-
fithrer Oliver Bludau: ,Wir
konnten damit den Zeitauf-
wand fiir das Messen und Ein-
stellen auf wenige Stunden
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reduzieren. Unser derzeitiger Stand ist
eine Zeiteinsparung von zirka 50 Pro-
zent. Theoretisch lielse sich damit sicher
eine Einsparung von bis zu 80 Prozent
erzielen, aber in der Praxis ist das nicht
wirklich zu schaffen. Einen Anteil an
diesen 50 Prozent hat allerdings auch
unsere gleichzeitige Einfiihrung von
Nullpunktspannsystemen.”

Diese 50 Prozent bedeuten gleichzei-
tig, dass die Prazisionsmechaniker von
Bergholf bislang auch 50 Prozent mehr
an Maschinenstunden verkaufen konn-
ten. Das wiederum fiithrt zu einer héhe-

ren Planungssicherheit, denn zum ei-
nen konnten so Neukunden gewonnen

werden. Anderseits nutzen die bereits
bestehenden Kunden diese héhere Ka-
pazitat durch eine Ausweitung der Auf-
trage. Nicht nur fir Berghoff selbst,
sondern auch fiir die Kunden des Hau-
ses bedeutet dieser Gewinn einen ent-
scheidenden Schritt zu mehr Flexibilitat
in ihrer Geschaftsbeziehung.

Konkret geht es beim Unternehmen
Berghoff um das Einstell- und Messge-
rdt inklusive dem Toolmanagement mit
Datenausgabe,  Werkzeugverwaltung
fiir Komplettwerkzeuge, Einzelkompo-
nenten etc. Um einfach alles, was ein
moderner Lohnfertiger mit kleinen bis
mittleren Losgrdfien bendtigt.

Mit dem Einstell- und Messsystem venturion mit der
Software pilot 3.0 kdnnen 50 Prozent der Riistzeiten
eingespart und damit 50 Prozent mehr Maschinen-
stunden verkauft werden.

Das Messen und Einrichten muss haupizeitparallel
erfolgen. Eine Laservermessung in der Maschine
kann aus betriebswirtschaftlicher Sicht nur zur
Brucherkennung verwendet werden.

f
il




Dietmar Griinberg, Verkaufsingeni-
eur bei Zoller sieht das venturion als das
Profipaket und die Software pilot 3.0 als
den derzeit giiltigen Standard, wenn es
darum geht, Schnitstellen — auch fiir
die Zukunft — in allen Bereichen offen
zu halten: ,Einer der grolRen Vorteile
von pilot 3.0 ist sicher die Modularitat.
Das schalft zahlreiche Madoglichkeiten
beispielsweise in der Arbeitsvorberei-
tung. Aber auch innerhalb des Systems
lassen sich Systeme wie Einkauf und
Qualitdatskontrolle anbinden.”

Das heifst, man verfiigt iiber zwei
Stufen in der Werkzeugverwaltung. Das
eine ist das System an sich, das andere
eine tbergreifende Stufe, mit der ana-
log gearbeitet werden kann. Das Beson-
dere daran ist, dass hierfiir keine
Schnittstellen zu einem Fremdsystem
bendtigt werden, weil die Systeme un-
tereinander — also auch zum Zoller
Toolmanagement - kompatibel sind.
Und das beinhaltet vom Werkzeugein-
kauf bis hin zur Werkzeugeinstellung
wirklich alles. Eine Tatsache, die bei
Berghoff mit entscheidend war, denn in
einem ndchsten Stepp soll die Anbin-
dung an Tebis erfolgen.

Ausbau der Werkzeugverwaltung

Derzeit sieht Oliver Bludau aber noch
als oberste Prioritdt den Ausbau der
Werkzeugverwaltung: ,Wir investieren
im Jahr bis zu 900 000 Euro in Werk-
zeuge. Bislang hat das alles irgendwie
funktioniert. Jetzt allerdings geht es
nicht mehr ohne Unterstiitzung einer
Datenbank. Gleiches gilt tbrigens [iir
die Investition in das gesamte System.
Bei uns rechnet sich das ab zehn Ma-
schinen. Bis dahin bekommt man noch
alles irgendwie ,zu FuR” hin. Wenn
man allerdings weiter wettbewerbsldhig
bleiben will, ist so ein Schritt zwingend
erforderlich.” Diese zehn Maschinen
sind freilich nicht das Mals der Dinge.
Vielmehr macht es Sinn, Analysen zu
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Fehler oder schadhaf-
te Werkzeuge werden
sofort erkannt, die
Dateniibertragung der
Werkzeugdaten in die
Steuerung erfolgt iiber
das System. Fehlein-
gaben von Hand sind
somit ausgeschlossen.

erstellen: Wie viele Werkzeuge sind im
Einsatz, wie sieht es mit Standard- und
Sonderwerkzeugen aus oder wie grold
sind die Werkzeugmagazine? Hinsicht-
lich der Magazine hat das Zoller-System
noch den =zusdtzlichen Vorteil, dass
Werkzeugdifferenzlisten generiert wer-
den konnen. Dartiber lassen sich Ist-
und Sollzustand der Werkzeuge oder
auch Standzeiten abgleichen. Man
braucht also nur noch riisten, was noch
nicht in der Maschine ist beziehungs-
weise muss nur noch zum Beispiel
Werkzeuge mit Wendeplatten bestii-
cken, wenn die auch wirklich verschlis-
sen sind. So wird die Werkzeuglogistik
erheblich reduziert und die Effizienz
drastisch erhohit.

Fehleingaben sind ausgeschlossen
Neben den erheblichen Zeiteinsparun-
gen konnten in Drolshagen zusadtzlich
auch die Prozesssicherheit und Prozess-
qualitdt messbar gesteigert werden. Das
liegt daran, dass die richtige Messung
an die richtige Maschine durch die au-
tomatische Nullpunktauswahl erfolgt
und Fehler oder schadhafte Werkzeuge
sofort erkannt werden. Anderseits er-
folgt die Dateniibertragung der Werk-
zeugdaten in die Steuerung iiber das
System.

Fehleingaben von Hand sind somit
also ausgeschlossen. Im Extremfall
konnte so eine Fehleingabe einen Crash
bedeuten. Berechnungen zu Folge kos-
tet ein Crash durchschnittlich 18 000
Euro. Fiir die groBen Maschinen bei
Berghoff wiirde Oliver Bludau diesen
Betrag allerdings mit dem Doppelten
beziffern. Das heift, bei nur einem
Crash hatte sich das gesamte System
bereits gerechnet. =
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